Erweiterung des Sensorportfolios

Erfolgreiche Nutzung
des GEMAC Motus
durch HSM.

© GEMAC Chemnitz GmbH

Power IMU 2023 - Verbesserung
der dynamischen Genauigkeit

Nach der erfolgreichen Markteinfuhrung des GEMAC Motus wird GEMAC ab
2023 das Sensor-Portfolio durch neue innovative Produktlésungen erweitern.
Neben der neuen Ausfihrung GEMAC Motus BLACKLINE im Kunststoffgehause
wird die Low-Cost-Variante GEMAC Motus GREENLINE das Portfolio abrunden.

Thomas KieB8ling

PowerIMU fir Mobile PowerMaschi-

nen —wurde eine flr unterschiedliche
Einsatzgebiete konfigurierbare Sensor
Messeinheit entwickelt, die eine 6-Achs-
Bewegungserfassung an mobilen Ma-
schinen, wie Baumaschinen, Landmaschi-
nen, Forstmaschinen, Kran- und Hebe-
technik sowie bei Schiffen, ermdglicht.

Die Hohenloher Spezial-Maschinen-

bau GmbH & Co. KG (HSM), langjahriger
Partner von GEMAC, setzt den GEMAC
Motus bereits erfolgreich in seiner Forst-
maschine Harvester 405H ein. , Die Ent-
scheidung flr GEMAC fiel durch die lan-
ge zuverlassige Zusammenarbeit, die
gute Betreuung, die grofde Flexibilitat in
der Sensor-Konfiguration und den Span-

M it dem GEMAC Motus — der ersten
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nungsausgang’ so Max Skibbe, Ent-
wicklungsingenieur bei HSM. ,, Die ge-
steckten Ziele sind voll erreicht. Es
kommt zu einer sehr guten Kompensati-
on der Fahrzeugbeschleunigungen und
die Automatikfunktionen kénnen sehr
prazise und schnell arbeiten. Der Kom-
fort flr den Fahrer wurde merklich ge-
steigert und die Maschinenproduktion
erhoht.”

GEMAC Modus BLACKLINE

GEMAC Motus BLACKLINE wird tber ver
gleichbare technische Eigenschaften verfi-
gen und bietet mit dem Kunststoffgehau-
se und unterschiedlichen Genauigkeits-
Typen auch kostenglinstige Varianten.

= Hochprazise Messung der statischen
(0,1 bis £0,3°) und dynamischen
(bis +0,5°) Genauigkeit
Erhohung der Messgeschwindigkeit
durch Berechnungen in der Messeinheit
= Automatische und individuelle Konfi-
guration der Anbaulage und Achsen
fir die Neigungsausgabe
Flexible Nullpunkt-Einstellung und
prazise Berechnung aller Winkelfor
mate
= |ndividuelle Konfigurationen der
Sensorfusion
Der bei GEMAC Motus BLACKLINE
selbstentwickelte SensorFusions-Algo-
rithmus fur die hochgenaue Orientie-
rungsberechnung ist durch Optimierun-
gen noch robuster geworden.
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ENGINEERING

Verbesserung der dynamischen
Genauigkeit und Robustheit durch
~Enhanced Kalman Filter”

Der bisherige Algorithmus wird mit ei-
nem speziell auf die Bewegungserfas-
sung optimierten Kalman Filter kombi-
niert. Im Gegensatz zu anderen Kalman
Filtern ermaoglicht der von GEMAC ent-
wickelte ,Enhanced Kalman Filter” die
Korrektur nichtlinearer StorgroRen, wie
sie bei der Bewegungserfassung typi-
scherweise vorkommen. Daraus resultiert
eine noch bessere Dampfung von exter
nen Beschleunigungen oder Vibrationen.

Ebenfalls neu ist die automatische
Adaption der Filterparameter entspre-
chend dem Bewegungszustand des
Sensors. Der Sensor erkennt seine ak-
tuelle Lage sowie die Art seiner Bewe-
gung und passt den Sensorfusionsfilter
eigenstandig an. Schlage oder ruckarti-
ge Drehungen werden zuverlassig er
kannt und vom Sensor kompensiert.

Eine verbesserte Offset-Korrektur
des Gyroskops ermoglicht eine reduzier
te Drift der Ausgabedaten. Der Sensor
liefert so auch bei sehr dynamischen An-
wendungen und dauerhafter Bewegung
einer mobilen Maschine noch zuverlassi-
ge Werte und flhrt zu einer verbesser
ten dynamischen Genauigkeit — auch bei
Temperaturanderungen.

Durch den robusteren Sensorfusions-
filter funktioniert der Algorithmus unter
allen Bedingungen noch praziser und
muss nicht mehr aufwendig konfigu-
riert werden. Mehr Benutzerfreundlich-
keit wird zusétzlich durch Vereinfachun-
gen der Sensorkonfiguration erreicht.
Dennoch besitzt der Sensor einen er
weiterten Expertenmodus, der weitere
individuelle Konfigurationen ermdglicht,
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zum Beispiel die Deaktivierung der Fil-
terdynamik (adaptive Dampfung) und
die manuelle Einstellung des Damp-
fungsfaktors.

GEMAC Motus BLACKLINE wird es
in drei Grundtypen in verschiedenen
technischen Auspragungen geben:
= Erfassung statischer und dynami-

sche Neigung, Beschleunigung und

Drehrate
= Erfassung statischer und dynami-

scher Neigung
= Erfassung statischer Neigung

GEMAC Modus GREENLINE

Das Portfolio zuklnftig abrunden wird
die Produktlinie GEMAC Motus
GREENLINE. Bei einer Genauigkeit von
+0.5° stehen vor allem GréRe und Fle-
xibilitat des Sensors im Vordergrund.

Ein schlankeres Design bietet die
Moglichkeit eines flexiblen Anbaus des
Sensors an der mobilen Maschine, die
mit einer variablen (und kundenspezifi-
schen) Montageplatte und Lochmus-
tern ermdglicht wird.

Alle Produktlinien sind fir finf ver
schiedene Schnittstellen verfligbar: mit
den analogen Interfaces Strom und
Spannung sowie den digitalen Schnitt-
stellen CAN, CANopen und SAE J1939.
Auf Wunsch sind BLACKLINE und
GREENLINE zudem fir kundenspezifi-
sche Projekte auch in verschiedenen
Farben erhaltlich. m

GEMAC Chemnitz GmbH
www.gemac-chemnitz.com

Thomas KieBling ist Head of Sales
bei GEMAC.

GEMAC - Spezialist mit
Leidenschaft

Seit Uber 30 Jahren entwickelt und fer-
tigt die GEMAC aus Chemnitz in den
Bereichen Sensorik, Messtechnik und
Medizinelektronik Module, Komponen-
ten sowie komplexe Baugruppen nach
individuellem Kundenwunsch. Die kon-
sequente Fokussierung auf zwei Pro-
duktbereiche ermaoglicht ein tiefes und
umfassendes Verstandnis zu Neigungs-
und Beschleunigungssensorik sowie zu
Intensive Fieldbus Diagnostic IFD.

Mit einem Team aus Uber 70 Experten,
langjahriger Branchenerfahrung sowie
umfangreichem Entwicklungs- und Ferti-
gungs-Know-how bietet die GEMAC ih-
ren Kunden das gesamte Leistungsspek-
trum von der Idee bis zur Serienferti-
gung.

Durch eine hohe Wertschopfungstiefe
Uber den gesamten Prozess, den Quali-
tatsanspruch ,,Made in Germany” und
die bestmdgliche Kundenbetreuung ge-
lingt es, ein Hochstmal an Kundenzu-
friedenheit zu erzeugen.

Bereits seit vielen Jahren ist GEMAC
nach dem Industriestandard ISO 9001
sowie der Medizintechniknorm

ISO 13485 zertifiziert.

Produktbereiche:

= Neigungs- u. Beschleunigungssen-
soren, Inertiale Messeinheiten fir
die digitalen Schnittstellen CAN,
CANopen und SAE J1939 sowie die
analogen Schnittstellen Strom und
Spannung

= |ntensive Fieldbus Diagnostic (IFD)
flr die Bussysteme CAN, CAN-
open, DeviceNet, SAE J1939,
ISOBUS und NMEA2000

GEMAC

GEMAC Chemnitz GmbH
Zwickauer Str. 227
09116 Chemnitz

Telefon: +49 (0) 371/3377-0
Web: www.gemac-chemnitz.com
E-Mail: info@gemac-chemnitz.de
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